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Caracteristicas Operacionales de ICR-Eco
Sistema auténomo que permite su integracion en todo tipo de transportadores hasta velocidades de 0,6 m/min.
Inspeccidn e identificacion basada en conjunto de sensores operando bajo Machine Learning (IA).
Red de Robots KUKA (hasta 50) con cabezal multi-herramienta adaptables a las necesidades de la operacion.
Identificacion de objetos con geometrias complejas analizadas mediante vision artificial y perfiladores laser.
Discriminacion e identificacion de objetos metalicos, férricos y no férricos independientemente.
Multiples tolvas de depdsito para las recuperaciones realizadas de diferentes compuestos y materiales.
Cada Robot realiza hasta 30 capturas/ min.
Identificacion de metales, texturas, pldsticos, papel y cartén con crecimiento asegurado bajo training de la Inteligencia Artificial

Entrenamiento predictivo con analisis continuo de perimetros, volimenes, texturas y materiales de los objetos en circulacién.

Caracteristicas Técnicas Descripcion de la aplicacion
Numero méximo de Robots por cada linea 50 ICR-Eco es una plataforma inteligente de identificaciony captura clasificada de residuos
Radio de alcance robético 2100 mm circulantes en transportadores, totalmente automatizada y controlada bajo inteligencia
Capacidad maxima de carga transportada (peso max. objetos) 25Kg artificial.
Herramientas de captura para cada cabezal robético <=6
Velocidad del transportador <40 m/min El sistema es capaz de identificary clasificar objetos metalicos (férricos y no férricos), plasticosy
Sincronismo de transportador con la instalacion Encoder de seguimiento celulosas con una plataforma abierta de aprendizaje continuo que no limita su capacidad de
Ancho del transportador 1400 mm crecimiento en los conceptos predictivos aplicados al Machine Learning.
Longitud del transportador 7 a 50 metros
Consumo eléctrico 20 Kw (*) Con una capacidad de andlisis de decenas de objetos por segundo, el sistema colaborativo
Suministros adicionales Aire comprimido (6 bar) robdtico recibe las instrucciones precisas para realizar la capturay separacion de cada uno de
Nivel de proteccion general IP65 - IP67 los residuos, optimizando las rutas, velocidades de capturay seleccionando las herramientas
Métodos de identificacion Induccion + Hall + Laser 2D + Vision Artificial ideales para cada geometria, prediccién de masa, texturas y volimenes calculados.
Deteccion de Metales Circulantes Sensorica por induccion de largo alcance Cada material recuperado serd depositado en su tolva correspondiente por los brazos robdticos
Discriminacion de metales férricos Sensodrica Hall radio-densimetro de gran alcance.
Medicién de volimenes 2 x perfiladores laser 2D
Interpretacion de objetos, texturas y perimetros camaras de vision artificial ICR-Eco se sirve sobre una plataforma auténoma con todos sus componentes ajustados e
Inteligencia artificial Prediccion bajo flujo de tensores integrable en cualquier transportador de residuos con un concepto de cortar/insertar que
Ciclo de captura (productiva) 10 a 30 capturas/min (**) facilita la instalacién y puesta en marcha del conjunto.

(*) Dependiente del nimero de robots instalados.
(**) Dependiente de la masa y complejidad geométrica de los objetos a capturar. Para objetos livianos +30 operaciones/min
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Sistemas de identificacion
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Densidad de circulacion habitual de objetos a Cada objeto es analizado por dos matrices de deteccién de metales

través de un transportador de residuos. Identificdndolos y clasificandolos como férricos (hierros y aceros) o no
Férricos (aluminio, cobre, bronce).
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Los objetos son perfilados volumétricamente por un sensor
de barrido 2D laser, que obtiene su perfil tridimensional.

Las cdmaras de vision artificial envian el video en
tiempo real a la unidad central de proceso que
aplica la Inteligencia Artificial para categorizar cada
grupo de objetos, obtener sus perfiles y posicion
espacial, realizando las predicciones de masa,
textura y materiales.

Esta informacién enlazada con la informacién
sensorica memorizada determina las decisiones
robéticas.
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Sistemas de identificacion (Procesos de Vision Artificial e Inteligencia Artificial

Determinantes de flujo de tensores sobre objetos
visualizados por las camaras de vision.
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El sistema analiza el contorno del posible objeto a
capturar, predice su composicion, masa y textura, OFFICIAL SYSTEM

calculando su punto de captura y la herramienta
robotica idénea para realizar la extraccion. PA RTN ER
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¢, Que ventajas le ofrece ICR-Eco ?
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Mejora en su proceso de recuperacion y clasificacion de materiales.

D A= e Sy
Aumento de rendimientos y de la automatizacion. Y F
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Aumento en la calidad del producto recuperado. %

Manipulacién automatizada > minimizacion de riesgos laborales > seguridad garantizada

Optimizacion de costes. -

Contacto comercial

www.ecocidi.com

= = Especialistas en gestion y comercializacion de residuos
eco C I I Distribuidor Oficial de ICR-Eco

rgarcia@ecocidi.com
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